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Verfanren zum Pes ti eg en von fein- 
teiligen Quellstoffen auf einer 
Unterlage sowie Anlage zur Durch- 
ftihrung dieses Verfahrens 


Die £rf indung betrifft ein Verf ahren , zum Feetlegen 
von feinteiligen Quellstoffen auf einer Unterlage mit 
Hilfe von Drittsubstanzen sovie sine Anlage zur Durcn- 
fUhrang dieses Verf anrens. 

Es ist seit langera bekannt, dass verschiedene Stoffe, 
die teils in der Natur vorkoaimen, teils auch kiins tlich 
erzeugt werden, die Eigenschaft haben,- Nasser in ver- 
nfiltnismSssig kurzer Zeit chemisch abzubinden und da- 
bei ilir. Volumen zu vergrSssern, also zu quellen. Bereits 
sehr frtinzeitig ist vorgeschlagen worden, diese Stoffe 
als Zusatze in Vundverbanden , hygienischen Damenbinden, 
Krankenunterlagen, Kindervindeln und dergl. zu verarbei- 
ten, um so das Fiassigkeitsaufnahmevexljjdgen dieser Qegen- 
Bt&ade zu erhGhezi. Einer der Sltesten Vorschiage dieser 
Art ist in der deutschen Patents chri ft 489.308 en thai ten, 
in der als Queilstoffe Xartof f elmehl , GetreidestSrke, 
Dextrin, Gelatine oder ahnliche Substanzen genannt sind. 
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Ausser organischen Naturstof f en wurde auch bereits 
fruhzeitig versucht, anorganische Stoffe w±e beispiels- 
weise KieselsSuregel, Aluminiumoxyd und dergl. fiir die 
genannten Zwecke einzusetzen. VorschlSge dieser Art 
geiren aus der deutschen Patentschrif t 559*555 hervor. 

Es hat sich jedoch gezeigt, dass die erwShnten Stoffe 
zvar in der gewUnschten Richtung wirken, dass ihr 
Flttssigkeitsaufnahmeverao'gen einesteils aber nur gering 
ist, und dass aadererseits die organischen 3 toff e unter 
ihnen ideale N&hrbSden fiir Bakterienwachs turn usw. sind. 
Aus di esen Griinden konnten sich diese Stoffe in der 
Praxis nicht einfiihren. 

In der deutschen Patentschrif t 1.079. 79^ wird vorgeschla- 
gen, als Quellstoffe abgewandelte Naturstoffe zu verwen- 
den, namlich die Alkalisalze der Carboxymethyicellulose. 
Mit diesen Stoffen wurde bereits ein erheblicher Fort- 
schritt erzielt, da sie gegen Bakterienbef all weitaus 
resistenter sind als die bis dahin bekannten Quellstoffe 
(ausgenoinmen die anorganischen) und da sie auch ein deut- 
lich gesteigertes Fltissigkeitsaufnahrae- und -riickhalte- 
vermogen aufweieen. 

Substanzen, die den praktischen Anforderuhgen in vollem 
Umfange geniigen, konnten ersr .in neuester Zeit gefunden 
werden. So wird beispielsweise in der DT-OS 1.642.072 
vorgeschlagen, fiir die erwShnten Zwecke veraetzte Poly- 
acrylaznide oder auch vemetzte sulfcnierte Polyatyrole 
zu. verwenden. Diese Srofie, die nieist in Pulverforsn ein- 
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gesetzt werden, sind in der Lage, das 70- bis 100-fache 
ihres Eigengewichtes an Vasser aufzunehmen .und dieses 
Vasser auch unter Druck f estzuhalten. Dies© zuletzt ge- 
nannte Eigenschaft ist von besonderer Bedeutung, da 
Hygiene-Artikel, vie Damenbinden, Krankenunterlagen, 
Kinderwindeln .und dergl. beim Gebrauch einer mehr oder 
veniger grossen D rue kbeanspruc hung ausgesetzt sind. 

In der DT-OS 7.617-998 werden als Quellstoffe Poly-N- 
vinylpyrrolidon oder G-lycol-Polymerisate vorgeschlagen. 
Schliesslich ist es auch bekannt, zu den genannten 
Zwecken hydrophile Polyathylenoxyde oder Polyathylenimin 
elnzusetzen (DT-05 2. 048. 72*0 • 

Bei sSmtlicben genazinten Stoffen bestebt das Problem, 
diese meist pulverf ormigen Substanzen in geeigneter Veise 
in die Hygiene-Artikel einzuarbeiten und sie an der ge- 
wiinscbten Stelle festzulegen. In der JRegel wird hierbei 
so verfahren, dass der pulverformige Quellstoff in Ver- 
tiefungen, Elrxpr&gungen oder dergl. eingelegt wird, die 
sich in einer geeigneteii Unterlage, beispielsweise einer 
Bafan aus Zellstof fwatte, befinden.. Urn zu vermeiden, dass 
das Quells toff-Pulver aus den Vertiefungen wieder beraus- 
f Stilt, werden diese dann mit einer Deckschicht, die 
ebenfalls aus Zellstof fwatte bestehen kazm, abgedeckt. 
Eine derartige Festlegungsart ist beispielsweise in der 
DT-OS 1.672.072 beschrieben. Aus der gleichen Veroffent- 
licbung ist es auch bekannt, das Quells toff-Pulver auf 
der Unterlage f est zukleben, Hierzu wird zunHchst die Un- 
terlage mit einem geeigneten Klebstoff beschichtet und 
sodann das Pulver aufgestreut. Diese Bef estigungsart bat 
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jedoch den Nachteil, dass nur eine einzige Kornschicht 
auf der Unterlage festgehalten warden kann, und dass 
Jede weitere sich darauf aufbauende Schicht lose auf 
der unteren ruht und mit Hilfe yon Deckschichten fest- 
gehalten werden muss. 

Aus der deutsohen Offenlegungsschrif t 1.617*99.8 let 
eln Vbrschlag bekannt, nach dem das Quells to ff-Pulver 
in eine wassrlge Papiers toff suspension eingertihrt und 
sodann zusammen mlt dem Papiers toff auf der Papiermaschine 
verarbeitet werden soli. Dieses Verfahren hat jedoch den 
Nachteil, dass das Pulver selbstverstandlich schon beim 
Eintragen in den Stoff quillt und so die Verarbeitung 
auf der Papiermaschine ausserordentlich erschwert, bei 
hSheren Konzentrationen sogar unmSglich macht. 

Bei dies em Stands der Technik besteht die Aufgabe, ein 
verbessertes Verfahren zum Festlegen von feinteiligen 
Quellstoffen auf einer Unterlage vorzuschlagen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch gelSst, dass 
eine Mischung aus Quellstof f-Teilchen und solchen Teil- 
chen eines thermoplastischen Werkstoffes, dessen Schmelz- 
oder Brweichungspunkt wenlgstens 20° C unterhalb dee 
Schmelz- oder Zersetzungspunktes des Quellstof fes liegt, 
auf die Unterlage aufgebracht und dort mitsamt der Unter- 
lage auf die Schmelz- oder Erweichungs tempera tur des 
thermoplastischen Werkstoffes erwarmt wird. Ale thermo- 
plastischer Werkstoff hat sich insbesondere Hochdruck- 
Polyathylen bewahrt. Dabei wurden besonders gute Ergeb- 
nisse erzielt, wenn dis Quellstof f-Teilchen mit einer 
TeilchengrOsse bis k50 ju in Nischung mit Teilchen aus 
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thermoplastischem Verkstoff mit einer Teilckengrosse 
bis 200 Jti vervendet warden, wobei darauf geacktet wer- 
den sollte, dass die Quells toff -Teilcben Jewells 
wenigstens doppelt so gross wie die Tixermoplast-Teil- 
chen slnd. 

Bel der DurckfiLhrung entspreckender Versuclie wurde ttber- 
raschenderweise festgestellt, dass die als "LcJtstoff * 
verwendeten Thexiaoplast-Teilclien die Quells toff-Teilchen 
nur an bestimmten, diskreten Stellen benetzen und die 
iibrlge OberflSche der Quellstof f-Teilchen. freilassen. 
Dies riihrt daher, dass beira langsamen Erwannen dea Quell- 
stof fpulver-Thermoplastpulyer-Gemisches zunfichst das 
Tbermoplastpulver erweicht. Vird in diesem Stadium die 
VSrmezufuhr bezw. Tempera tursteigerung unterbrociien, so 
verkleben die KSrner des Pulvergemisches miteinandrir, 
ohne dass es zu einer Abdeckung derjenigen Stellen der 
Quells toffkdrp.er kommt, die urspriinglicb im (yemisch 
nicht mit Tkermoplast-Teilchen in Beriihrung standen. 

Vird die Tempera tur welter gesteigert, so tritt schliess- 
lich in einem verbal tnismassig kleinen Temperatur- 
Intervall von wenigen Grad Celsius vSlliges Schmelzen 
der Theraoplastpulver-Teilchen ein. Die nun gebildeten. 
ThermoplaattrSpfchen werden aufgrund von Kapillarkr&f ten 
an diejenigen Stellen der verbleibenden -Quells toff kSrner 
gezogen, an denen mehrere KcJraer aneinanderstossen. Bort 
verlSten sie die Ktfrner miteinander, wobei <iiese sicher 
gegeneinander festgelegt und aucli die untere Schicht mit 
der Unterlage verbunden wird. Der weitaus gross te Anteil 
der Queilstoffkdmer-OberflSciie'bleibt unbenetzt tind 
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steht rtlr die spatere Reaktion mit der Fliissigkeit 
zur Verfiigung. Insgesamt entsteht bei richtiger 
Dosierung ein weitgehend festes, ab$r porcJfles Ge- 
bilde, dosaen Quell- und Vasseraufnahmevermtfgen 
gegeniiber solchen Pulverschtittungen, die kein Thexmo- 
plastpulver enthalten, nicht reduziert 1st. Es hat 
sich gezeigt, dass besonders gute Resultate erzielt 
werden, wenn die bereits oben erweLhnten KorngriJssen 
angevandt werden und wenn die Mischung einen Thermo- 
plastgehalt von 10 bis 30 Gew,^, vorzugsweise von 
15 bis 20 Gew.56, enthSlt. 

Vergleichsversuche zwis'chen der Wasseraufnahme-Ge- 
schwindigkeit von Mischungen, die in der oben beschrie- 
benen Weise hergestellt worden sind, mit losen Quell- 
stof fpulverschuttungen haben sogar ergeben, dass die 
Vasseraufnahme-Geschwindigkeit der erf indungsgemass 
festgelegten Quellstof fkorner noch grosser ist als. 
die der JLosen Schuttungen. Dies ist vermutlich darauf 
zuriickzuftihren, da3S sich die einzelnen Quellstof fkorner 
in der losen Schtittung beim Quellen gegenseitig ver- 
schieben, wobei sie infolge ihrer dann bereits vorhan- 
denen gelatinSsen Natur sich gegenseitig derart ab- 
decken, dass die Porosit&t der Schtittung erhehlich nach- 
lasst-. Dieser unerwtoschte Zustand kann bei den erf in- 
dungsgemass festgelegten Quellstof fkdraero nicht ein- 
treten. 

Auch bei der gross-technischen Anwendung bietet das er- 
f indungsgemass e Verfahren erhebliche Vorteile. V&hrend 
es beim bekannten Festkleben der Quellstof fkorner auf 
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einer Unterlage erforderlich 1st, die Unterlage zu- 
n&chst mit Klebstof f zu bestreichen und In einem veiteren 
Arbeitsgang das Quell st of fpulver aufzustreuen, l&sst 
sich das erfindungsgemSLsse Verfahren in einem Arbeits- 
gang durchfiihren, Dariiber hinaus veist das letztere 
noch den Vorteil auf, dass das lfistige und technisch 
unerwOnschte Manipulieren mit fltissigem Klebstoff ent- 
ffiiltk 

Als Unterlagebahn kommt fiir die Durchftlhrung des er- 
findungsgem&ssen Verfahrehs beispielsweise Zells toff- 
watte, Kreppapier, Filterpapier oder dergl, in Betracht. 
Selbstverstelndlich kSxmten auch porBse Kunststof folien 
eingesetzt werden, falls diese mit den erf orderlichen 
technischen und wirtschaf tlichen Daten zur Verfiigung 
stehen, 

Nach dem erf indungsgem&s sen Verfahren" sowie mit der 
erfindungsgem&ss vorgeschlagenen Anlage kocnen grund- 
sMtzlich sSmtliche bekannteri Quells t of fpulver verarbeitet 
werden. Die ¥alil des The rmoplastpul vers muss sicb 
natiirlich nach den physikalischen Eigensphaf ten, ins- 
besondere nacli der Schmelz- oder Zersetzungstemperatur 
der Quell st of fpulver richten. Versuche haben gezeigt, 
dass es im Rahmen der Brfindung technisch mcSglich ist, 
Thermoplastpulver zu verwenden, des sen Schmelz- oder 
Erweichungspunkt nur 20° C unter der Schmelz- oder Zer- 
setzungstemperatur des Quellstoffpulvers liegt. Noch 
kleinere Differenzen sind jedoch mit den heute zur Ver- 
fiigung stehenden Mitteln nicht sicher zu beherrschen. 
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Die heute iiblicherweise angewandten Quelle toff pulver 
auf Polyacrylaaid-Basis schmelzen nicht, da ee sich 
tun vernetzte Polymere handelt. Sle zersetzen sich 
jedoch bei Tempera turen von etva 2hO° C. Bis zu die- 
ser Tempera tur ktfnnen s±e ohne Gefahr und ohne Ver- 
schlechterung der Quelleigenschaf ten erv&rmt werden. 
Sie ktfnnen deshalb ohne weiteres mit Hochdruck-Poly- 
ttthylen verarbeitet und festgelegt werden, ein Stoff , 
der bei etwa 105 bis 110° C schmiizt. 

Sollen Quells toff pulver verwendet werden, die einen 
niedrigeren Zersetzungspunkt aufweisen, so muss dem- 
entsprechend auch ein Thermoplastpulver niedrigerer 

» 

Schmelztemperatur eingesetzt werden. Als Thermoplast- 
pulver bieten sich ausser dem genannten Hochdruck-Poly- 
athylen auch Niederdruck-Poly&thylen, Vachse, geeignete 
Kohlenwasserstoffe mit 16 bis 25 Kohlens toff at omen und 
Shnliche an sich bekannte Stoffe an. 

Zur Durchfiihrung des erf indungsgemSssen Verfahrens 
wird eine Anlage vorgeschlagen, in der folgende Anlage- 
Teile in Arbeitsrichtung hintereinander angeordnet sind: 

eine Abrollvorrichtung fttr die zu 
beschichtende Unterlagebahn; 

eine Aufs treuvorrichtung fur das 
erf inriungsgemfiss zusammengesetzte 
Pulvergemisch; 

eine Heizstrecke; 

eine Ktihlstrecke; 

eine Aufroll- oder Ablage-Vorrichtung 
fiir die beschichtete Unterlagebahn. 


a) 
b) 

c) 
d) 
•) 
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Die Dnterlagebahn wird vorteilhaf terweise als Rolle 
In die Anlage eingesetzt und von dieser abgezogen. 
Sie wird alsdann einem an sich bekannten Pulverstreu- 
Aggregat zugeftthrt, wie es beispielsweise in' der 
DT-AS 1. 288. 056 beschrieben ist. Derartige Pulverstreu- 
Aggregate bestehen aus einer drehbar gelagerten Trommel 
mit durchlOchertem Mantel. Dem Trine rn der Trommel wird 
das aufzustreuehde Pulver zugeftthrt und es wird dort 
mit Hilfe geeigneter Vorrichtungen, beispielsweise Ab- 
streifblechen, Bttrsten und dergl. in einer kleinen 
nach unten gerichteten, von der zu bestreuenden Bahri 
durchlauf enen Zone, der Aufstreu-Zone, gehalten. 

Die zu bestreuende Bahn wird mit Hilfe eines umlauf en- 
den Bandes fest in der Streuzone gegen 'den Susseren' 
Mantel der Lochtrommel gedriickt. Auf diese Weise wer- 
den kleine Pulverh&ufchen ehtsprechend der Anordnung 
der Locher im Trommelmantel auf der Unterlagebahn ab- 
gelegt. Vorrichtungen dieser Art haben sich beim Be- 
schichten von Zellstof fbahnen mit Thermoplastpulver be- 
wahrt; sie gestatten eine sehr exakte Einhaltung vorbe- 
stimmter Ablegemuster. " 

Die- so bestreute Bahn wird alsdann einer Heizstrecke 
zugefiihrt, in der sie mit Kilfe geeigneter Brwarmungs- 
vorrichtungen, beispielsweise Infrarotstrahlern mitsamt 
dem aufgestreuten Pulvergemlsch erwarmt wird. Anstelle 
von Infrarotstrahlern kGnnen auch andere Erwarmungs vor- 
richtungen, beispielsweise dielektrische Srwarmungsan- 
lagen, vorhanden sein.. Die Lange der Heizstrecke richtet 
sich nach verschiedenen JPaktoren. Sie ist einmal von der 
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Mengo und vom Schmelzpunkt des angewandten Thenno- 
plastpulvers, zum anderen aber auch von der Gesamt- 
masse abhSngig, die auf Scnmelz tempera tur- dos Thermo- 
plast-Anteiles gebracht werden muss. Desweiteren 
richtet sie sich nacfc der Durchlaufgeschwindigkeit des 
au ervSncenden Bandes, Faktoren, die man bei der Planung 
einer entsprechenden Anlage gut in der Hand hat und 
beriicksichtigen kann. 

Im Anschluss an die Heizstrecke weist die erfindungs- 
gem&sse Anlage eine Kuhls trecke auf, die den Zveck hat, 
das thermoplastische "L6 tmittel" wieder so weit abzu- 
ktihlen und folglich unplastisch zu machen, dass es mog- 
lich ist, die, nun beschichtete. Bahn aufzurollen. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist es moglich, 
in Arbeitsrichtung hinter der Heizstrecke eine Vor- 
richtung zum Zuftihren einer Deckbahn und zum Auflegen 
dieser Bahn auf die Quells t of f-Thermoplast-Schicht an- 
zuordnen. Mit einer derartigen Vorrichtung konnen dann 
doppelschichtige Gebilde hergestellt werden, welche 
zwischen ihren beiden Musseren Deckschichten (Uhter- 
lageschicht + sp&ter aufgelegte Deckschicht) das Quell- 
stoffpulver enthalten. 

Eine andere Anlagenvariante besteht darin, dass von 
vornherein eine mehrschichtige Unterlagebahn in die An- 
lage eingesetzt wird, dass aber eine oder mehrere die- 
ser Schichten von der Bahn abgezogen werden, bevor die 
Restschichten in die Pul vers treu- Vorrichtung eingeftihrt 
werden. Die abgezogenen Bahnen werden an der Pulverstreu- 
Vorrichtung sowie an der He iz vorrichtung vorbeigeftihrt 
und erst im Anschluss an die Heizvorrichtung als Deck- 
bahn wieder auf das nunmehr aufgeschmolzene Thermoplast- 
pulver aufgelegt, 
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Der Erfindungsgegenstand wird im folgenden anhand 
der beiliegenden Zeichnung erlSutert. 
Es stellen dar: 

i 

Pig. 1 einen schematischen Querschnitt durch eine 

Unterlageschicht mit erf indungsgemSss zusammen- 
gese.tzter Pulveraufschiittung im nock nicht 
wtirmebehandel ten Zustand; 

Pig. 2 einen schematischen Querschnitt durch eine 

Unterlageschicht mit Pulverauf schuttung gem&ss 
Pig. 1 im wannebehandelten Zustand; 

Pig. 3 ein grafisches Schaubild; 

Pig. k einen schematischen Querschnitt durch eine m 
Anlage zur Ausfiihrung des Verfahrens ; 

Pig. 5 einen schematischen Querschnitt durch eine 

andere Anlage zur Durchftihrung des Verfahrens; 

Pig. 6 einen schematischen Querschnitt > durch eine. 

weitere Anlage zur Ausfiihrung des Verfahrens. 


In Pig. 1 ist iunSchst bei 1 eine Unterlagebahn im 
Querschnitt dargestellt, welche mit Quells toff pulver 
beschichtet warden soil. Die Bahn Jkann beispxelsweise 
aus Zells toff watte, Kreppapier oder dergl. bestehen. 
Die Figur lSsst erkennen, dass die Bahn bereits mit ver- 
schiedenen Haufwerken 2;3 belegt ist, die jeweils aus 
grosseren Quells to ffkSrnera k und kleineren Thermoplast- 
kfirnera 5 bestehen. Derartige Haufwerke entstehen bei- 
spielsweise beim Belegen der Bahn mit Hilfe eines Pulver 
streu-Aggregates, wie es in der DT-AS 1.288.056 beschrie 
ben ist. Die Abbildung zeigt, dass die beiden Kdraer- 
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arten k und 5 in zufalliger Anordnung durcheinander 
gemischt sind. 

Fig. 2 zeigt das in Fig. 1 dargestellto Gebilde nach 
der VSrroebehandlung. Die The miopias tkorner 5 aus Fig, 1 
haben ihre Form verloren und die thermoplastische 
Masse 5 hat sich im fltissigen Zustand zwischen die 
Kdrner 4 gelegt und diese. sowohl untereinander vie auch 
die untere Schicht der Komer mit der Unterlagebahn 1 
verbunden* Am Ende des Schmelz- und Erstarrungsvorganges 
liegt ein poroses Haufwerk vor, .in welchem die unver- 
anderten Thermoplastkorner gegenseltlg festgelegt sind 
und die untere Schicht des Haufwerkes jeweils feat mit 
der Unterlagebahn 1 verbunden ist. 

In Fig. 3 ist ein Schaubild wiedergegeben, welches die 
Abhangigkeit der aufgenommenen Wassermenge in Grramm von 
der Einwirkungszeit in Minuten wiedergibt. Der Kurven- 
zug 6 zeigt dabei das Verhalten von lose aufgeschUttetem 
Quellstoff ; der Kurvenzug 7 dasjenige von erf indungsge- 
mSss aufgeschmolzenem Quellstof fpulver-Gemisch. 

Bei der Aufnahrae des Schaubildes wurden folgende Para- 
meter zugrundegelegt : 

Kurve 6: lose aufgeschtlttetes Geraisch aus 80 $ Quell- 
etoffpulver (Korngrdsse 450 >u) und 20 J& Hoch- 
druck-Poly&thylen-Puiver (Korngrosse 200 jjl) . 

Kurve 7: Gemisch-Zusamraensetzung wie bei Kurve 6; je- 
doch 3 Minuten mit Infrarot bestrahlt, wobei 
die Temperatur des Gemisches auf 110° C anstieg 
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Das Schaubild lMsst erkennen, dass praktisch die ge- 
samte Vassermexxge von 150 g bereits nach 16 Minuten 
aufgenommen war, wenn es sich un aufgeschraolzenes Oe-' 
misch handelt (Kurve 7) . Im Falle des lose aufge- 
schtitteten Gemisches waren nach dieser Zelt erst etva 
7 26 g Wasser aufgenommen. Die Gesamjfpienge des aufzu- 
nehmenden Waasers von 150 g war'erst nach 30 Minn ten 
vdllig gebunden. 

Die beiden Kurven zeigen deutldch die tfberlegenheit 
des erfindungsgemSiss aufgeschmolzenen Gemisches. 

In Fig. 4. 1st eine Anlage zur Durchfiihrung des Verfahrens 
schematisch dargestellt. Die mit Quells toffkdrnern zu 
bedeckende Unterlagebahn 1 wird von einer Rolle 8 ab- 
gezogen und zunachst der Pulveraufstreuvorrichtung 9 
zugefiihrt. Diese Vorrichtung bestebt aus einer Trommel 10 
mit durchlochertem Mantel, welche drehbar gelagert ist. . 
Im Xzmern der Trommel ist ein in der Zeichnung nur 
scbematiscb angedeuteter Behalter 11 angeordnet, der 
mit dem auf zubringenden Pulvergemiscb 12 geftillt ist 
und der durcb nicht dargestellte Vorricbtungsteile lau- 
fend nachgefiillt verden kann. Die nach unten gericbtete 
breite flffnung des BehSlters 11 liegt fest auf dem 
Inneren Mantel der Trommel 10 auf und zvar in einem Be- 
reich, in dem der Trommelmantel dauernd mit der zu be- 
schicbtenden Unterlagebahn 1 in BerOhrung kommt. 

Die Unterlagebahn 1 wird mit Hilfe eines umlaufenden 
Bandes 13, welches in bekannter Veise Uber Umlenk- 
rollen 14 gefiihrt ist, fest gegen die ^ussere OberflSche 
der Trommel 10 gedrttckt. Hierdurch wird bewirkt, dass 
das Pulvergemisch 12 vdllig gleichmassig entsprechend 
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dor Anordnung der Ldcher in der Wand der Trommel 10 
auf der Unterlagebahn abgelegt wird. 

Das so belegte Band wird alsdann an einer Heizvor- 
richtung 15 vorbeigeftihrt , in der die Tempera tur des 
Bandes und des Pulvergemisches 23 so weit erhtfht. 
wird, dass die thermoplastischen Bestandteile erweichen 
oder schroelzen und so die Quells toffkSraer festlegen. 
Danacfa passiert das Band eine Ktihlstrecke 16 und wird 
schliesslich mit Hilfe der Aufwickelvorrichtung 17 
zu einer Rolle 18 aufgewickelt . 

In Pig. 5 1st eine andere AusfUhrungsform der Anlage 
dargestellt. piese AusfUhrungsform weicht insofern von 
der in Fig. k wiedergegebenen ab, als. zusatzlich eine^ 
Rolle 19 vorhanden ist, von der eine weitere Babn 20 
abgezogen wird, die mit Hilfe einer Vorrichtung 21, 
im einfachsten Fall einer entsprechend angeordneten Um- 
lenkwalze, als Deckschicht 22 auf die Thennoplast- 
schicht 23 aufgelegt wird. Mit der darges tellten Anlage 
kann folglich ein raehrschichtiges Lamina t hergestellt 
werden, bei dem sich eine Quells to f f schicht zwischen 
zwei Hiillschichten befindet. 

Ein entsprechendes Produkt kann mit der Anlage gem^ss 
Fig. 6 erzeugt werden. Bei dieser Ajnlage bestebt die 
zur Rolle 8 aufgewickelte Ausgangsbahn aus mehreren 
Lagen. Bevor die Bahn der Pulveraufstreuvorrichtung 9 
zugeftthrt wird, werden eine oder mehrere Lagen abgezogen 
und mit Hilfe der Umlenkwalzen 2k; 25 und 26 unbearbeitet 
an der Auf streuvorrichtung 9 und der Heizvoi richtung 1j 
vorbeigeftihrt. Erst im Anschluss daran warden die 
Lagen 22 der ZufUhrvorrichtung 21 zugeleitet und von 
dieser ebenso wie bei der in Fig. 5 darges tellten Anlage 
auf der The rmoplast schicht 23 abgelegt. 
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Verfahren zvan Festlegen von f einteiligen Quell- 
stoffen auf einer Unterlage mit Hilfe von Dritt- 
substanzen, 


dadurch gekennzeichnet , 


dass eine Mischung aus Quellstoff-Teilchen und 
solchen Teilchen eines thermoplastischen ¥erk- 
stoffes, deren Schraelz- oder Erweichungspunkt ■ 


wenigstens 20° C unterhalb des Schmelz- oder Zer- 
setzungspunktes des Quells toff es liegt, auf die 
Unterlage aufgebracht uhd dort mitsamt der Unter- 



2. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass als thennoplastischer Werkstoff Hochdruck- 
Polyathylen verv/endet wird. 

3 . Verf aliren nach Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet, * . ■ • 

dass Quells toff -Teilchen zait einer Teil chengrb'sse 
bis 450 ju in Mischung mit Teilchen aus thermo- 
plastischem Werkstoff mit einer Teilchengrosse bis 
200 }i verwendet werden, mit der Massgabe, dass die 
Quellstoff -Teilchen jeweils wenigstens doppelt so 
gross wie die The rmoplast -Teilchen sind. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass eine Mischung verwendet wird, deren Thexmoplast- 
gehalt.lO bis 30 8ew.^, vorzugsweise 15 bis 20 Gew.$, 
betragt. 
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5. Anlage zur I)urch filhrung des Verfahrens nach 
Anspruch 1 , 

dadurch gekennzeichnet , 

daes folgende Anlagenteile in Arbeitsrichtung 
hintereinander angeordnet sind! 

a) eine Abrollvorrichtung (8) ^r die 
zu beschichtende Unterlagebahn- ( U ; 

b) eine Pulveraufstreuvorrichtung (9) ; 

c) eine Heizvorrichtung (15) ; 

d) eine Kuhlstrecke (16) ; 

e) eine Aufroll- oder Ablagevorrichtung 
fur die beschichtete Unterlagebahn. 

6. Anlage nach Anspruch 5 3 
dadurch gekennzeichnet, 

dass in Arbeitsrichtung' hinter der Heizvorrichtung (15) 
eine Vorrichtung (21) zum Zuf iihren einer Deckbahn (20) 
und zum Auflegen dieser Bahn auf die Quellstpff- 
Thermoplastschicht (23) angeordnet ist. 

7. Anlage nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass zusStzliche Bahn-Leitwalzen (2k;25;26) vorhan- 

den sind, mit denen eine oder mehrere Lagan (22) 

der mehrlagigen Ausgangsbahn (l) unbearbeitet an 

der Aufstreuvorrichtung (9) und der Heizvorrichtung (15) 

vorbeigefuhrt und in Arbeitsrichtung danach der 

Zufuhrvorrichtung (21) zugeleiter werden. 
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